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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9498/2015

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania
aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

KLIMAS sp. z o.0.
ul. Wincentego Witosa 135/137, Kuznica Kiedrzynska, 42-233 Mykanoéw

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrob6éw pod nazwa:

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe

L, LN, K, KN, KC i KCN

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory stanowi integralng czes$é niniejsze;j
Aprobaty Technicznej ITB.
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D’YREKTOR

Termin waznosci:
18 grudnia 2017 r.

Zatgcznik: g % j;
Postanowienia ogdlne i techniczne '

Warszawa, 13 maja 2015 .

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9498/2015 zawiera 16 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;i.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe (tzw.
kotki rozporowe tworzywowo-metalowe) L, LN, K, KN, KC i KCN, produkcji firmy KLIMAS
sp. Z 0.0.

Elementami sktadowymi tgcznikéw L, LN, K, KN, KC i KCN sa tuleje tworzywowe i
wkrety stalowe. £aczniki pokazano na rysunku 1, a wymiary tgcznikdw podano w tablicach 1,
o .

Tuleje tgcznikdw L, LN, K, KN, KC i KCN sa wykonywane z polipropylenu lub z
poliamidu, a wkrety ze stali zwyktej, weglowej i pokrywane warstwa ochronng cynku o
grubosci nie mniejszej niz 5 um.

W celu osadzenia tgcznikéw L, LN, K, KN, KC i KCN wierci sie w podtozu otwor i
wprowadza do niego tuleje tworzywowa. Nastepnie wbija sie do tulei wkret stalowy,
powodujac docisnigecie tulei do powierzchni wewnetrznej otworu i powstanie trwalego
zakotwienia tgcznika. Lacznik osadzony w podiozu pokazano na rysunku 2.

Wymagane wiasciwosci techniczne tgcznikdw L, LN, K, KN, KC i KCN podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki L, LN, K, KN, KC i KCN sg przeznaczone do wykonywania niekonstrukcyjnych
zamocowan wielopunktowych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych w podfozach
z betonu zwyktego o klasie nie nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206:2014, z cegiet
ceramicznych, petnych o wytrzymatoéci na $ciskanie nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasie nie
nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-2:2011 lub z bloczkéw z gazobetonu o gestosci
betonu w stanie suchym nie mniejszej niz 600 kg/m*® (odmiany nie nizszej niz 600) i o
$redniej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 5 N/mm? (klasie nie nizszej niz 5)
wedtug normy PN-EN 771-4:2011.

Ze wzgledu na agresywnos$c¢ korozyjng srodowiska tgczniki L, LN, K, KN, KC i KCN
powinny by¢ stosowane zgodnie z normami: PN-EN ISO 2081:2011, PN-EN ISO
12944-2:2001 i PN-EN ISO 9223:2012.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow L, LN, K, KN, KC i KCN podano w
tablicy 4, a ich parametry montazowe w tablicy 5.

taczniki L, LN, K, KN, KC i KCN powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem,

opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagan
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niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji Producenta dotyczacej warunkéw

wykonywania zamocowan z uzyciem ww. fgcznikéw.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Tuleje tworzywowe fgcznikéw L, K i KC powinny by¢ wykonane z polipropylenu, a
tacznikdw o oznaczeniach LN, KN i KCN z poliamidu PA6. Polipropylen i poliamid PAG
powinny charakteryzowaé sie krzywymi réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) zgodnymi
ze wzorcami ustalonymi w procedurze aprobacyjne;j.

Wkrety stalowe tacznikéw L, LN, K, KN, KC i KCN powinny by¢ wykonane z drutu z
walcowki ze stali niestopowej COD lub C4D1 weditug normy PN-EN 1SO 16120-2:2011.
Whkrety powinny by¢ pokryte warstwg ochronng cynku o grubos$ci nie mniejszej niz 5 um,
spetniajgcg wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary tacznikow. Ksztatt i wymiary tgcznikow L, LN, K, KN, KC i
KCN powinny by¢ zgodne z rysunkiem 1 oraz z tablicami 2 i 3, z zachowaniem tolerancji

wymiaréw zgodnie z normg PN-EN 22768-1:1999 w klasie tolerancji m.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni tulei tworzywowych. Powierzchnie tulei
tworzywowych tacznikéw L, LN, K, KN, KC i KCN powinny by¢ gtadkie, bez pekniec,
naderwan oraz bez wypuktosci lub wklesnieé.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikow. Nosnosci
charakterystyczne zamocowan tgcznikéw L, LN, K, KN, KC i KCN nie powinny by¢ mniejsze

niz no$nosci podane w tablicy 6.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki L, LN, K, KN, KC i KCN powinny by¢ dostarczane w kompletach, w
opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob
zapewniajacy niezmienno$¢ ich wiasciwosci. Na kazdym opakowaniu powinna by¢

umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:
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— nazwe i oznaczenie wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9498/2015,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— rodzaj surowca,

— znak budowlany.

Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na
podstawie rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz
niektérych mieszanin (Dz. U. z 2012 r., poz. 445, z pdzniejszymi zmianami) oraz dotgczania
informacji okreslajacej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z karty charakterystyki
na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i
Rady w sprawie rejestraciji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikalibw (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotaczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9498/2015 i
oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich

znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami) oceny
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zgodnosci wyrobow objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9498/2015 dokonuje
Producent, stosujgc system 2+.
W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9498/2015 na podstawie:
a) zadania Producenta:
— wstepnego badania typu,
— zaktadowej kontroli produkciji,
— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym
badania wedtug p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny i

akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tgcznikéw L, LN, K, KN, KC i KCN obejmuje nosnosci
obliczeniowe zamocowan tacznikow, grubo$¢ powloki cynkowe] wkretow oraz krzywe
roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzyw, z jakich sg wykonane tuleje.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawa do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcdw oraz materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentach zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng

ITB AT-15-9498/2015. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny zgodnosci.
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Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszag

by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaftu i wymiarow,

b) wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie noSnosci

charakterystycznych zamocowan tgcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow tacznikéw. Sprawdzenie ksztaftu i
wymiarow tgcznikdbw nalezy przeprowadza¢ za pomocg przyrzadow pomiarowych,

zapewniajacych uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych.
Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych nalezy wykonac

wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie krzywej roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa,
z jakiego sa wykonane tuleje. Sprawdzenie krzywej réznicowej kalorymetrii skaningowej
(DSC) tworzywa, z jakiego sg wykonane tuleje, nalezy wykonywaé wedtug normy PN-EN
ISO 11357-1:2002.
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5.6.4. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej wkretéw stalowych. Sprawdzenie
grubosci powtoki cynkowej wkretoéw stalowych nalezy wykonywaé wedtug normy PN-EN I1SO
2178:1998 lub PN-EN 1SO 3497:2006.

5.6.5. Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych zamocowan {acznikéw.
Sprawdzenie nos$nosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw nalezy przeprowadzac
wyrywajac fgczniki tworzywowe z podiozy wymienionych w tablicy 6. Pomiaru sit nalezy
dokonywa¢ za pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewane] wartosci sity
niszczacej, umozliwiajacego state i powolne zwigekszanie sity az do zniszczenia. Btad

pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9498/2015 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ tworzywowo-metalowych facznikéw rozporowych L, LN, K, KN, KC i KCN do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9498/2015 i

oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wiasnosci przemystowej (test jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajgcych z niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.
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6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za
witasciwg jakos¢ wyrobdw oraz wykonawcdw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za

wtasciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tworzywowo-metalowych
tacznikéw rozporowych L, LN, K, KN, KC i KCN nalezy zamieszczaé¢ informacje o udzielonej
tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9498/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9498/2015 jest wazna do 18 grudnia 2017 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwigzane

PN-EN 206:2014 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc

PN-EN 771-1:2011 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesc 1: Elementy
murowe ceramiczne

PN-EN 771-2:2011 Wymagania dotyczace elementow murowych. Czesc 2: Elementy
murowe silikatowe

PN-EN 771-4:2011 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes¢ 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komdrkowego

PN-EN ISO 2081:2011 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki

cynkowe z obrobka dodatkowsg na Zelazie lub stali
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PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN 1SO 9223:2012

PN-EN ISO 16120-2:2011

PN-EN 4042:2001/
Ap:2004

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 1SO 11357-1:2002

PN-EN 1SO 2178:1998

PN-EN ISO 3497:2006

PN-N-03010:1983

Badania i oceny

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemoéw malarskich. Czesc 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer, klasyfikacja,
okreSlenia i ocena

Walcéwka ze stali niestopowej do ciggnienia i/lub walcowania na
zimno. Wymagania dla walcowki ogélnego przeznaczenia

Czesci zlgczne. Powloki elektrolityczne

Tolerancje ogolne. Tolerancje wymiarow liniowych i katowych
bez indywidualnych oznaczer tolerancji

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Czesc¢ 1. Zasady ogdlne

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powlok. Metoda magnetyczna

Powiloki metalowe i tlenkowe. Pomiar gruboSci powtoki. Metoda
mikroskopowa

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
do probki

1) LOK-00684/A/10. Sprawozdanie z badan i ocena techniczna dotyczgce tacznikéw
rozporowych WKRET-MET o oznaczeniach SM, SMN, KRX, KKX, PX, SK, HK, HOX,
KNDX, KWDX. Zakitad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slgskiego ITB,

Katowice 2010 .

2) LOK00-01365/11/Z000SK. Sprawozdanie z badan i informacje dodatkowe dotyczace
tacznikow KRX 6, SMN 8/45, KKX 10, KNDX 12, KPD 12, HOX 14, HOX 16. Zakfad
Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice 2011 r.

3) LOK01-1863/12/R090SK. Sprawozdanie z badan i informacje dodatkowe dotyczace

tacznikéw rozporowych tworzywowo-metalowych o oznaczeniu SMN. Zaktad Elementéw

Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slgskiego ITB, Katowice 2012 .

4) Djg.30/2011. Sprawozdanie z badan dotyczgce analizy DSC kotkdw z tworzywa

polimerowego o oznaczeniach SMN 8 (poliamid) i KKX 10 (polipropylen). Instytut Inzynierii

Materiatéw Polimerowych i Barwnikéw, Torun 2011 r.
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Rysunek 1. Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe L, LN, K, KN, KC i KCN
a) facznik L lub LN, b) tacznik K lub KN, ¢) tgcznik KC lub KCN
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Rysunek 2. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy L lub LN osadzony w podtozu
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Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych L i LN

Poz. Oznacz_enie D, L, d, 1,
tacznika mm mm mm mm
1 2 3 4 5 6
1 :'[L,?’gzs 5 45 35 50
2 :E;?’g&o 6 40 3,9 45
3 :t;?’ggo 6 50 3,9 55
4 :ﬂl?g%o 6 60 3.9 65
5 :t;‘?‘g o 6 70 3,9 75
6 ::t;?’g,%o 6 80 3,9 85
7 :'[”N?’gzs 8 45 49 50
8 :t;?ﬁﬂgo 8 60 49 65
9 ::t;?’g,%o 8 80 49 85
10 :t;ﬁgg%o 8 100 49 105
11 :f,'ﬁ’; 7 8 120 49 125
12 jﬁﬁ’éﬁio 8 140 49 145
13 :t;?gﬁ%o 8 160 49 165
14 :t;]?g%o 10 80 6.9 90
15 :t;]ﬂgg%o 10 100 6.9 110
16 :t;\llﬂ’gﬁgo 10 120 6,9 130
17 :5\]1 s 10 140 6.9 150
18 ztkfﬂgﬁgo 10 160 6.9 170
19 :t;]?gﬁ%o 10 180 6,9 190
20 :taqug%o 10 200 6.9 210
21 ::Ii:q] o 10 220 6.9 230

Tablica 1
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Tablica 2
Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych K i KN
Pou. Oznacz_enie D, L, d, I,
facznika mm mm mm mm
1 2 3 4 5 6
1 :E;?‘gao 6 40 3.9 45
2 :E;?’g,%o 6 60 39 65
3 :E;,?’BS‘,%O 6 80 3.9 85
Tablica 3
Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych KCi KCN
Poz. | i | mn | mm | am | m
1 2 3 4 5 6
1| Senreme 5 35 35 40
2 | e 6 40 3,9 45
3 :Eg;?g%o 6 60 39 65
Tablica 4

Nosnosci obliczeniowe zamocowari tworzywowo-metalowych tacznikow rozporowych
L, LN, K, KN, KCi KCN

No$nosé obliczeniowa, kN

T Glebol_ms‘c Rodzaj podtoza
Poz. - zakotwienia,
tacznika Cegly
e Beton zwykty!" | ceramiczne Cegly . Gazobeton'
peine® silikatowe"
1 2 3 4 5 6 7
1 | L5 0,31 10
KO 30 3 0,06 026 0,
LB
2 K'-6 30 0,23 0,18 0,32 0,13
.KC"-6
3 .L"-8 40 0,42 0,21 0,43 0,23
4 LL"-10 50 1,13 0,36 1,00 0,30
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c.d. Tablicy 4
Nosnosé obliczeniowa. kN
; Glebokosé Rodzaj podioza
Poz. Oznacz_enle zakotwienia,
tacznika e Cegly Cacl
Beton zwykty!" | ceramiczne, L ZCOY | Gazobeton'
(2 silikatowe
petne
1 2 3 4 5 6 7
.LN"-5
5 'KCN’-5 30 0,64 0,40 0,42 0,08
.LN"-6
6 LKN"-8 30 0,67 0,30 0,42 0,11
KCN"-6
i .LN"-8 40 1,08 0,48 - 0,20
8 LLN"-10 50 2,02 1,34 - 0,44
" beton zwykly klasy C20/25 wediug normy PN-EN 206:2014
@ cegly ceramiczne, peine klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2011
®) _ cegly silikatowe klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-2:2011
® _ gazobeton odmiany 600 i klasy 5 wedtug normy PN-EN 771-4:2011
Tablica 5
Parametry montazowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych
L, LN, K, KN, KCi KCN
: Srednica Minimalna Glebokosé
Poz. 0{znacz_eme wierconego otworu do,| gleboko$é otworu hy, zakotwienia hey,
acznika
mm mm mm
1 2 3 4 5
L'-5
1 'KC"-5 5 40 30
L6
2 LK'-6 6 40 30
,KC"-8
3 ,L"-8 8 50 40
4 LL"-10 10 60 50
JLN"-5
5 "KCN'-5 5 40 30
.LN"-6
6 KN"-6 6 40 30
SKCN"-6
7 .LN"-8 8 50 40
8 JLN"-10 10 60 50
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Tablica 6

Nosnosci charakterystyczne zamocowar tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych
L, LN, K, KN, KCi KCN

Nosnos¢ charakterystyczna, kN
. Osnanzenie Gt@bol_(os_c Rodzaj podtoza
oz. tacznika zakotwienia, Ceat
mm Betonm ceram?cine i _Ceg{y (3) Gazobeton®
zwykly petne'? silikatowe

1 2 3 4 5 6 7

9 | L8 30 0,56 0,16 0,64 0.20
”KC"_S 1 ' ] £l
L6

2 K6 30 0,41 0,45 0,80 0,25
,KC™-6
.L"-8 40 0,75 0,53 1,07 0,45

4 LL-10 50 2,03 0,89 2,51 0,60
.LN™-5

5 "KCN'-5 30 1,16 1,01 1,04 0,16
.LN"-6

6 ,LN"-6 30 1,20 0,74 1,05 0,22
,KCN"-6

7 LLN"-8 40 1,95 1,19 - 0,40

8 LLN"™-10 50 3,63 3,34 - 0,88

1
(2)
(3)
(4)

beton zwykly klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206:2014

— cegly ceramiczne, peine klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2011

cegly silikatowe klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-2:2011
gazobeton odmiany 600 i klasy 5 wedtug normy PN-EN 771-4:2011




